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PREFEITURA MUNICIPAL DE SÃO MIGUEL


GABINETE DO PREFEITO

ATA DE REGISTRO DE PREÇOS Nº. 036/2022 PREGÃO ELETRÔNICO Nº 013/2022

O MUNICÍPIO DE SÃO MIGUEL, POR INTERMÉDIO DA PREFEITURA MUNICIPAL, COM SEDE NA RUA PADRE TERTULIANO
FERNANDES, 46, CENTRO, SÃO MIGUEL/RN, INSCRITO NO CNPJ Nº. 08.355.463/0001-88, NESTE ATO REPRESENTADA PELO SR
CÉLIO GONÇALVES DE QUEIROZ, PREFEITO, CONSIDERANDO O JULGAMENTO DA LICITAÇÃO NA MODALIDADE DE PREGÃO,
NA FORMA ELETRÔNICA, PARA REGISTRO DE PREÇOS Nº 013/2022, PROCESSO ADMINISTRATIVO N.º 01067/2022, RESOLVE
REGISTRAR OS PREÇOS DA EMPRESA INDICADA E QUALIFICADA NESTA ATA, DE ACORDO COM A CLASSIFICAÇÃO POR ELA
ALCANÇADA E NAS QUANTIDADES COTADAS, ATENDENDO AS CONDIÇÕES PREVISTAS NO EDITAL, SUJEITANDO-SE AS
PARTES ÀS NORMAS CONSTANTES NA LEI Nº 8.666, DE 21 DE JUNHO DE 1993 E SUAS ALTERAÇÕES, NO DECRETO N.º 7.892, DE 23
DE JANEIRO DE 2013, E EM CONFORMIDADE COM AS DISPOSIÇÕES A SEGUIR:
 

 
CLÁUSULA PRIMEIRA
DO OBJETO
 
1.1 A PRESENTE ATA TEM POR OBJETO O REGISTRO DE PREÇOS PARA A EVENTUAL CONTRATAÇÃO POR ATA DE REGISTRO
DE PREÇO COM VALIDADE DE 12 MESES, VISANDO A FUTURA E EVENTUAL AQUISIÇÃO DE CADEIRAS E CONJUNTOS
ESCOLARES, PARA EQUIPAR AS ESCOLAS DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO, CONFORME ESPECIFICAÇÕES E
QUANTIDADES CONSTANTES NO TERMO DE REFERÊNCIA. ESPECIFICADOS NOS ITENS DO TERMO DE REFERÊNCIA, ANEXO
I DO EDITAL DE PREGÃO Nº 013/2022, QUE É PARTE INTEGRANTE DESTA ATA, ASSIM COMO A PROPOSTA VENCEDORA,
INDEPENDENTEMENTE DE TRANSCRIÇÃO.
 
CLÁUSULA SEGUNDA
DAS ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS
 
*CONFORME ESPECIFICAÇÕES DA PROPOSTA DA CONTRATADA
 
CLÁUSULA TERCEIRA
DA VALIDADE DA ATA E DOS PREÇOS
 
3.1 ESTA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS, DOCUMENTO VINCULATIVO OBRIGACIONAL, COM CARACTERÍSTICA DE
COMPROMISSO PARA FUTURA CONTRATAÇÃO, TERÁ VALIDADE ATÉ DE 12 (DOZE) MESES, CONTADOS A PARTIR DA SUA
ASSINATURA, CONFORME DECRETO 3.931/2001.
 
3.2 A PARTIR DA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS, A CONTRATADA ASSUME O COMPROMISSO DE ATENDER
DURANTE O PRAZO DE SUA VIGÊNCIA OS PEDIDOS REALIZADOS E SE OBRIGA A CUMPRIR, NA ÍNTEGRA, TODAS AS
CONDIÇÕES ESTABELECIDAS, FICANDO SUJEITO, INCLUSIVE, ÀS PENALIDADES LEGALMENTE CABÍVEIS PELO
DESCUMPRIMENTO DE QUAISQUER DE SUAS CLÁUSULAS.
 
CLÁUSULA QUARTA
DOS VALORES REGISTRADOS
 
4.1 OS PREÇOS OFERTADOS PELA EMPRESA VENCEDORA DO CERTAME, SIGNATÁRIA DA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE
PREÇOS, CONSTAM DA PROPOSTA DA CONTRATADA ANEXA À PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PREÇOS.
 
4.2 OS PREÇOS AJUSTADOS JÁ LEVAM EM CONTA TODAS E QUAISQUER DESPESAS INCIDENTES NA PRESTAÇÃO DOS
SERVIÇOS, TAIS COMO SERVIÇOS DE FRETE, TRIBUTOS, TRANSPORTE, E OUTROS.
 
4.3 O MUNICÍPIO DE SÃO MIGUEL NÃO SERÁ OBRIGADO A ADQUIRIR O MATERIAL REFERIDO NA CLÁUSULA PRIMEIRA
EXCLUSIVAMENTE PELO SISTEMA DE REGISTRO DE PREÇOS, PODENDO FAZÊ-LO MEDIANTE OUTRA LICITAÇÃO QUANDO
JULGAR CONVENIENTE, SEM QUE CAIBA RECURSOS OU INDENIZAÇÃO DE QUALQUER ESPÉCIE ÀS EMPRESAS DETENTORAS,
OU, CANCELAR A ATA, NA OCORRÊNCIA DE ALGUMA DAS HIPÓTESES LEGALMENTE PREVISTAS PARA TANTO, GARANTIDOS
À DETENTORA, NESTE CASO, O CONTRADITÓRIO E A AMPLA DEFESA.
 
CLÁUSULA QUINTA
DO CONTROLE E ALTERAÇÃO DE PREÇOS
 
5.1 A ATA DE REGISTRO DE PREÇOS PODERÁ SOFRER ALTERAÇÕES, OBEDECIDAS ÀS DISPOSIÇÕES CONTIDAS NO ART. 65, DA
LEI N.º 8.666/93.
 
5.2 O PREÇO REGISTRADO PODERÁ SER REVISTO EM FACE DE EVENTUAL REDUÇÃO DAQUELES PRATICADOS NO MERCADO,
OU DE FATO QUE ELEVE O CUSTO DOS SERVIÇOS REGISTRADOS.
 
5.3 QUANDO O PREÇO INICIALMENTE REGISTRADO, POR MOTIVO SUPERVENIENTE, TORNAR-SE SUPERIOR AO PREÇO
PRATICADO NO MERCADO, O CONTRATANTE CONVOCARÁ A CONTRATADA VISANDO À NEGOCIAÇÃO PARA REDUÇÃO DE
PREÇOS E SUA ADEQUAÇÃO AO PRATICADO PELO MERCADO.
 
5.4 FRUSTRADA A NEGOCIAÇÃO, A CONTRATADA SERÁ LIBERADA DO COMPROMISSO ASSUMIDO.



ITEM MATERIAL/SERVIÇO UNID. MEDIDA QTDE VALOR UNITÁRIO(R$) VALOR TOTAL(R$)

1 12128 - CONJUNTO ALUNO EMPILHÁVEL. TAMANHO 6 ADULTO-

MOBILIÁRIO ESCOLAR COMPOSTO POR DOIS ELEMENTOS

INDEPENDENTES – (1) MESA E (1) CADEIRA. MESA COM TAMPO EM

FORMATO RETANGULAR EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO

ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO. TAMPO

MEDINDO NO MÍNIMO 600MM DE LARGURA, 453MM DE PROFUNDIDADE,

BORDA EM CONTATO COM O USUÁRIO 23MM, BORDA FRONTAL E

LATERAL 43MM. PORTA-LÁPIS EM TODA PARTE FRONTAL DO TAMPO

INTERLIGADO AO PORTA COPO, MEDINDO NO MÍNIMO 28MM DE

UNID 1.200 800,00 960.000,00

 
5.5 NA HIPÓTESE DO SUBITEM ANTERIOR, A CONTRATANTE CONVOCARÁ OS DEMAIS PRESTADORES, VISANDO IGUAL
OPORTUNIDADE DE NEGOCIAÇÃO.
 
5.6 QUANDO O PREÇO DE MERCADO TORNAR-SE SUPERIOR AOS PREÇOS REGISTRADOS E A CONTRATADA, MEDIANTE
REQUERIMENTO DEVIDAMENTE COMPROVADO, NÃO PUDER CUMPRIR O COMPROMISSO, A CONTRATANTE PODERÁ:
 
I – LIBERAR A CONTRATADA DO COMPROMISSO ASSUMIDO, SEM APLICAÇÃO DE PENALIDADE, CONFIRMANDO A
VERACIDADE DOS MOTIVOS E COMPROVANTES APRESENTADOS, SE A COMUNICAÇÃO OCORRER ANTES DO PEDIDO DE
PRESTAÇÃO DOS SERVIÇOS;
 
II – CONVOCAR OS DEMAIS PRESTADORES VISANDO IGUAL OPORTUNIDADE DE NEGOCIAÇÃO.
 
5.7 NÃO HAVENDO ÊXITO NAS NEGOCIAÇÕES, A CONTRATANTE PROCEDERÁ À REVOGAÇÃO DA ATA DE REGISTRO DE
PREÇOS, ADOTANDO AS MEDIDAS CABÍVEIS PARA OBTENÇÃO DA CONTRATAÇÃO MAIS VANTAJOSA.
 
CLÁUSULA SEXTA
DA NOTA DE EMPENHO
 
6.1 PARA GARANTIR O FIEL CUMPRIMENTO DAS OBRIGAÇÕES ASSUMIDAS E SEM PREJUÍZO DO DISPOSTO NOS CAPÍTULOS III
E IV DA LEI Nº 8.666 DE 1993, SERÁ EMITIDA NOTA DE EMPENHO, INSTRUMENTO HÁBIL PARA SUBSTITUIR O CONTRATO,
CONFORME ARTIGO 62 DA CITADA LEI DE LICITAÇÕES.
 
6.2 PODERÁTAMBÉM, SER EMITIDO INSTRUMENTO CONTRATUAL, ENTRE O MUNICÍPIO DE SÃO MIGUEL E A EMPRESA
RESPONSÁVEL.
 
CLÁUSULA SÉTIMA
DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS
 
7.1 A FORNECEDORA TERÁ SEU REGISTRO DE PREÇO CANCELADO QUANDO:
 
I - DESCUMPRIR AS CONDIÇÕES DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS;
 
II - NÃO ASSINAR A ATA DE REGISTRO DE PREÇOS OU CONTRATO NO PRAZO ESTABELECIDO PELA CONTRATANTE, SEM
JUSTIFICATIVA ACEITÁVEL;
 
III - NÃO ACEITAR REDUZIR O SEU PREÇO REGISTRADO, NA HIPÓTESE DE ESTE SE TORNAR SUPERIOR ÀQUELES PRATICADOS
NO MERCADO;
 
IV - TIVER PRESENTES RAZÕES DE INTERESSE PÚBLICO.
 
7.2 O CANCELAMENTO DE REGISTRO, NAS HIPÓTESES PREVISTAS, ASSEGURADOS O CONTRADITÓRIO E A AMPLA DEFESA,
SERÁ FORMALIZADO POR DESPACHO DA AUTORIDADE COMPETENTE DA CONTRATANTE.
 
7.3 A FORNECEDORA PODERÁ SOLICITAR O CANCELAMENTO DO SEU REGISTRO DE PREÇO NA OCORRÊNCIA DE FATO
SUPERVENIENTE QUE VENHA COMPROMETER A PERFEITA EXECUÇÃO CONTRATUAL, DECORRENTE DE CASO FORTUITO OU
DE FORÇA MAIOR DEVIDAMENTE COMPROVADO.
 
CLÁUSULA OITAVA
DA POSSIBILIDADE DE ADESÃO
 
8.1 – PODERÁ UTILIZAR-SE DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS QUALQUER ÓRGÃO OU ENTIDADE DA ADMINISTRAÇÃO QUE
NÃO TENHA PARTICIPADO DO CERTAME, MEDIANTE PRÉVIA CONSULTA AO ÓRGÃO GERENCIADOR, DESDE QUE OBJETIVE
REALIZAR A AQUISIÇÃO DO MATERIAL, NO QUAL O ÓRGÃO CARONA POSSA DEMONSTRAR A VANTAJOSIDADE DE ADERIR À
ATA, TENDO EM VISTA OS PREÇOS DE MERCADO E OS DE OUTRAS ATAS EM VIGOR.
 
8.2 – CABERÁ AO PRESTADOR BENEFICIÁRIO DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS, OBSERVADAS AS CONDIÇÕES NELA
ESTABELECIDAS, OPTAR PELA ACEITAÇÃO OU NÃO DO FORNECIMENTO DOS MATERIAIS, DESDE QUE ESTA PRESTAÇÃO NÃO
PREJUDIQUE AS OBRIGAÇÕES ANTERIORMENTE ASSUMIDAS.
 
CLÁUSULA NONA
DOS PREÇOS, ESPECIFICAÇÕES E QUANTITATIVOS
 
9.1 O PREÇO REGISTRADO, AS ESPECIFICAÇÕES DO OBJETO, A QUANTIDADE, FORNECEDOR(ES) E AS DEMAIS CONDIÇÕES
OFERTADAS NA(S) PROPOSTA(S) SÃO AS QUE SEGUEM:
 
2016 - EDM EMPRESA DISTRIBUIDORA DE MOBILIARIOS LTDA. (31.472.249/0001-23)
 



LARGURA, 475MM DE COMPRIMENTO E 12MM DE PROFUNDIDADE. PORTA

COPO MEDINDO NO MÍNIMO 76MM DE DIÂMETRO. ALTURA TAMPO AO

CHÃO 760MM. ESTRUTURA DA MESA CONFECCIONADA EM TUBOS AÇO

INDUSTRIAL MEDINDO 20MM X 20MM, FORMANDO A BASE DO TAMPO E

DO PORTA LIVROS. PÉS EM FORMATO DE “U” PERMITINDO O

EMPILHAMENTO DA MESA. BARRA DE LIGAÇÃO DOS PÉS EM TUBO DE

AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 20MM X 20MM. BARRA DO TAMPO EM TUDO

DE AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 16MM X 30MM. PONTEIRAS, PARA A

PROTEÇÃO DOS PÉS, CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO NA COR

PRETA, MEDINDO 20MM X 20MM.ESTRUTURA TRATADA POR CONJUNTOS

DE BANHOS QUÍMICOS PARA PROTEÇÃO E LONGEVIDADE DA

ESTRUTURA INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADA POR TINTA

EPÓXI ELETROSTÁTICA. CADEIRA 4 PÉS PERMITINDO O EMPILHAMENTO,

COM ASSENTO E ENCOSTO INTERLIGADOS, EM RESINA PLÁSTICA

VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEÇÃO TERMOPLÁSTICO.

ASSENTO COM MEDIDAS MÍNIMAS 400MM X 460MM, FIXADO POR

PARAFUSOS. ALTURA ASSENTO AO CHÃO APROXIMADAMENTE 460MM.

ENCOSTO COM MEDIDAS MÍNIMAS 400MM X 360MM, COM ALÇA PARA

FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA, FIXADOS POR MEIOS DE

PARAFUSOS. TUBO DE AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 16MM X 30MM,

INTERLIGANDO A BASE DO ASSENTO AO ENCOSTO, COLOCADO POR

DENTRO DA BASE DO ENCOSTO, NÃO FICANDO O TUBO EXPOSTO.

REFORÇO DO ASSENTO EM DOIS TUBOS DE AÇO INDUSTRIAL MEDINDO

5/8”. PONTEIRAS, PARA A PROTEÇÃO DOS PÉS, CONFECCIONADAS EM

POLIPROPILENO NA COR PRETA MEDINDO 20MM X 20MM. TODA A

ESTRUTURA É TRATADA POR CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS PARA

PROTEÇÃO E LONGEVIDADE, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADA

POR TINTA EPÓXI ELETROSTÁTICA. A ESTRUTURA DA CADEIRA É

CONFECCIONADA POR TUBOS AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 20MM X

20MM, EM FORMATO DE “U” PARA EMPILHAMENTO. APRESENTAR JUNTO

A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO DO PRODUTO ESPECIFICADO DE

ACORDO COM A NORMA NBR 14006/2008, OBEDECENDO À PORTARIA

105/2012 DO INMETRO; CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS

NECESSARIAMENTE CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS,

COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE

FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A

AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:

CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS

TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS,

QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E

FUNCIONALIDADE;

2 12129 - CONJUNTO ALUNO EMPILHÁVEL. TAMANHO 4 JUVENIL-

MOBILIÁRIO ESCOLAR COMPOSTO POR DOIS ELEMENTOS

INDEPENDENTES – (1) MESA E (1) CADEIRA. MESA COM TAMPO EM

FORMATO RETANGULAR EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO

ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO. TAMPO

MEDINDO NO MÍNIMO 600MM DE LARGURA, 453MM DE PROFUNDIDADE,

BORDA EM CONTATO COM O USUÁRIO 23MM, BORDA FRONTAL E

LATERAL 43MM. PORTA-LÁPIS EM TODA PARTE FRONTAL DO TAMPO

INTERLIGADO AO PORTA COPO, MEDINDO NO MÍNIMO 28MM DE

LARGURA, 475MM DE COMPRIMENTO E 12MM DE PROFUNDIDADE. PORTA

COPO MEDINDO NO MÍNIMO 76MM DE DIÂMETRO. ALTURA TAMPO AO

CHÃO 640MM. ESTRUTURA DA MESA CONFECCIONADA EM TUBOS AÇO

INDUSTRIAL MEDINDO 20MM X 20MM, FORMANDO A BASE DO TAMPO E

DO PORTA LIVROS. PÉS EM FORMATO DE “U” PERMITINDO O

EMPILHAMENTO DA MESA. BARRA DE LIGAÇÃO DOS PÉS EM TUBO DE

AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 20MM X 20MM. BARRA DO TAMPO EM TUDO

DE AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 16MM X 30MM. PONTEIRAS, PARA A

PROTEÇÃO DOS PÉS, CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO NA COR

PRETA, MEDINDO 20MM X 20MM.ESTRUTURA TRATADA POR CONJUNTOS

DE BANHOS QUÍMICOS PARA PROTEÇÃO E LONGEVIDADE DA

ESTRUTURA INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADA POR TINTA

EPÓXI ELETROSTÁTICA. CADEIRA 4 PÉS PERMITINDO O EMPILHAMENTO,

COM ASSENTO E ENCOSTO INTERLIGADOS, EM RESINA PLÁSTICA

VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEÇÃO TERMOPLÁSTICO.

ASSENTO COM MEDIDAS MÍNIMAS 370MM X 400MM, FIXADO POR

PARAFUSOS. ALTURA ASSENTO AO CHÃO APROXIMADAMENTE 380MM.

ENCOSTO COM MEDIDAS MÍNIMAS 400MM X 360MM, COM ALÇA PARA

FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA, FIXADOS POR MEIOS DE

PARAFUSOS. TUBO DE AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 16MM X 30MM,

INTERLIGANDO A BASE DO ASSENTO AO ENCOSTO, COLOCADO POR

DENTRO DA BASE DO ENCOSTO, NÃO FICANDO O TUBO EXPOSTO.

REFORÇO DO ASSENTO EM DOIS TUBOS DE AÇO INDUSTRIAL MEDINDO

5/8”. PONTEIRAS, PARA A PROTEÇÃO DOS PÉS, CONFECCIONADAS EM

POLIPROPILENO NA COR PRETA MEDINDO 20MM X 20MM. TODA A

ESTRUTURA É TRATADA POR CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS PARA

PROTEÇÃO E LONGEVIDADE, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADA

POR TINTA EPÓXI ELETROSTÁTICA. A ESTRUTURA DA CADEIRA É

UNID 600 776,00 465.600,00



CONFECCIONADA POR TUBOS AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 20MM X

20MM, EM FORMATO DE “U” PARA EMPILHAMENTO. APRESENTAR JUNTO

A PROPOSTA COMERCIAL: CERTIFICADO DO PRODUTO ESPECIFICADO DE

ACORDO COM A NORMA NBR 14006/2008, OBEDECENDO À PORTARIA

105/2012 DO INMETRO; CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS

NECESSARIAMENTE CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS,

COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE

FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A

AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:

CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS

TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS,

QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E

FUNCIONALIDADE;

3 12130 - CONJUNTO INFANTIL TRAPÉZIO EM RESINA PLÁSTICA DE ALTO

IMPACTO. CONJUNTO COMPOSTO DE 06 MESAS, 06CADEIRAS E 1 MESA

CENTRAL- MESA EM FORMATO TRAPÉZIO, PARA USO COLETIVO E NÃO

INDIVIDUAL, POSSIBILITANDO A FORMAÇÃO DE GRUPOS DE ESTUDO

COM 6 MESAS; 06 CADEIRAS E UMA MESA CENTRAL. MESA EM FORMATO

TRAPÉZIO, FORMADO POR UMA MESA E UMA CADEIRA, TAMPO DA MESA

CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLÁSTICA ABS MEDINDO 660MM X

240MM X 440MM COM 390MM DE PROFUNDIDADE DOTADO DE NERVURAS

TRANSVERSAIS E LONGITUDINAIS PARA REFORÇO À TRAÇÃO NA PARTE

INFERIOR. ESTRUTURA DO TAMPO DA MESA FORMADO POR 02 TUBOS EM

AÇO INDUSTRIAL RETANGULARES MEDINDO 30MM X 20MM E UM TUBO

OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM. UMA BARRA EM TUBO OBLONGO

MEDINDO 30MM X 16MM FIXADA NA PARTE FRONTAL ENTRE UMA DAS

COLUNAS LATERAIS. ESTRUTURA REFORÇADA COM PÉS E 02 COLUNAS

LATERAIS EM MATERIAL PLÁSTICO EVITANDO CORROSÃO E DESGASTE,

SENDO CADA COLUNA É FORMADA POR DUAS BASES PARALELAS COM

ESPESSURA 8,5MM E UMA PERPENDICULAR COM ESPESSURA DE 11MM,

COM ALOJAMENTO PARA PASSAGEM DO TUBO DE INTERLIGAÇÃO COM A

BASE DA MESA COM 125MM DE PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 3 MM.

FIXAÇÃO DAS COLUNAS AO TUBO DE FORMA ÚNICA E INVISÍVEL

ATRAVÉS DE PINO METÁLICO ROSCADO. PÉS COM ESPESSURA MÍNIMA

DE 5 MM E CONTENDO ALETAS NA BASE MENOR E NA BASE MAIOR COM

ESPESSURA 2,5MM PARA REFORÇO. EM SUAS EXTREMIDADES CONTENDO

PONTEIRAS PARA PROTEÇÃO. CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM

RESINA PLÁSTICA VIRGEM INTERLIGADOS, FABRICADOS PELO

PROCESSO DE INJEÇÃO TERMOPLÁSTICO, MARCA INJETADA EM ALTO-

RELEVO DEVERÁ ESTAR NO ENCOSTO. ASSENTO MEDINDO 340MM X

340MM (+/-5MM), FIXADO À ESTRUTURA POR PARAFUSOS. ALTURA

ASSENTO/CHÃO 349MM. ENCOSTO MEDINDO 335MM X 300MM (+/-5MM),

COM PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA,

FIXADO À ESTRUTURA POR PARAFUSOS. ESTRUTURA FORMADA POR

DOIS PARES DE TUBO OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COM

ESPESSURA DE 1,5MM. BASE DO ASSENTO E INTERLIGAÇÃO AO ENCOSTO

EM TUBO OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COBERTO PELO ENCOSTO.

UMA BARRA HORIZONTAL DE REFORÇO EM TUDO OBLONGO MEDINDO

16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA ENTRE UMA DAS

COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PÉS. BASE DOS PÉS EM

TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM EM

FORMA DE ARCO COM RAIO MEDINDO NO MÁXIMO 800,0MM. SAPATAS

CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES,

DESEMPENHANDO A FUNÇÃO DE PROTEÇÃO DA PINTURA PREVENINDO

CONTRA FERRUGEM, MEDINDO 162MM X 53MM E 100MM X 52MM COM

TOLERÂNCIA DE +/- 2,00MM, INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM E

PRESA À ESTRUTURA POR DE PARAFUSOS. ESTRUTURA METÁLICA

FABRICADA EM TUBO DE AÇO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS

DE BANHOS QUÍMICOS PARA PROTEÇÃO E LONGEVIDADE DA

ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVÉS DO SISTEMA MIG. MESA CENTRAL

SEXTAVADA, TAMPO INJETADO EM POLIPROPILENO E FIXADO A

ESTRUTURA ATRAVÉS DE 03 PARAFUSOS INVISÍVEIS, CADA LADO

MEDINDO 235MM (MEDIDA INTERNA). TAMPA INJETADA EM RESINA

PLÁSTICA NA COR BEGE, COM SETE CAVIDADES PERMITINDO A DIVISÃO

DOS MATERIAIS, SENDO 06 CAVIDADES CADA UM COM PORTA COPOS AO

LADO, COM 4MM DE ESPESSURA. ESTRUTURA COMPOSTA POR 03 TUBOS

DE AÇO INDUSTRIAL 7/8, FORMANDO DOS PÉS. TODA A ESTRUTURA

METÁLICA É FABRICADA EM TUBO DE AÇO INDUSTRIAL TRATADOS POR

CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS PARA PROTEÇÃO E LONGEVIDADE

DA ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADOS ATRAVÉS

DO SISTEMA EPÓXI PÓ. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA COMERCIAL:

LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO POR LABORATÓRIO

QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR

10443/08, COM NO MÍNIMO 700 MICRONS; LAUDO EM NOME DO

FABRICANTE, EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA A

NÉVOA SALINA NBR 8094/83, EMITIDO POR LABORATÓRIO, NO MÍNIMO

1.500 HORAS; LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA, COM NO

UNID 70 5.752,00 402.640,00



MÍNIMO 1.500 HORAS, CONFORME NBR 8095/83, EMITIDO POR

LABORATÓRIO; RELATÓRIO DE ENSAIO DA DETERMINAÇÃO DO TEOR DE

CHUMBO NA PINTURA EPÓXI-PÓ DAS ESTRUTURAS METÁLICAS DOS

MÓVEIS, CONFORME LEI FEDERAL Nº 11.762/08 QUE FIXA O LIMITE

MÁXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAÇÃO DE TINTAS

IMOBILIÁRIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E MATERIAIS

SIMILARES; LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO TÉCNICO PARA

CONFIRMAÇÃO DA VERACIDADE DA RESINA ABS (BUTADIENO-

ESTIRENO-ACRILONITRILA); LAUDO ELABORADO POR LABORATÓRIO

ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO A RESISTÊNCIA AO

IMPACTO IZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO ESTIRENO – ABS, COM

RESISTÊNCIA MÍNIMA AO IMPACTO DE 150 J/M; LAUDO EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA A FLEXIBILIDADE DO ASSENTO

E ENCOSTO EM RESINA PLÁSTICA; PARECER TÉCNICO ELABORADO POR

EMPRESA OU PROFISSIONAL ESPECIALIZADO EM ERGONOMIA/ABERGO,

COMPROVANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM À ERGONOMIA;

CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE

CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS, COMPROVANDO QUE O ITEM

OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO

SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM

COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS

ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE

CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,

ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE;

4 12131 - MESA REDONDA COM 04 CADEIRAS. TAMANHO INFANTIL-

CONJUNTO MESA COM 04 CADEIRAS. MESA COM TAMPO REDONDO

CONFECCIONADO EM RESINA ABS, MEDINDO 800MM DE DIÂMETRO,

PARA USO COLETIVO E NÃO INDIVIDUAL. TAMPO EM RESINA

TERMOPLÁSTICA ABS INJETADO, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA.

ALTURA TAMPO/CHÃO 590MM. BASE DA MESA EM TUBO MEDINDO 20MM

X 20MM POSICIONADO SOB O TAMPO, FABRICADA PELO PROCESSO DE

CONFORMAÇÃO MECÂNICA POR DOBRAMENTO, E UMA BARRA DE

SUSTENTAÇÃO HORIZONTAL CONFECCIONADA EM TUBO 20MM X 20MM,

4 COLUNAS COM TUBO DE 1.1/2“ POLEGADAS PARA OS PÉS, COM

PONTEIRAS EM POLIPROPILENO INJETADO. BARRAS DE LIGAÇÃO ENTRE

OS PÉS EM TUBO OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM. TODA A

ESTRUTURA METÁLICA É FABRICADA EM TUBO DE AÇO INDUSTRIAL

TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS PARA PROTEÇÃO E

LONGEVIDADE DA ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVÉS DO SISTEMA MIG.

COR DA ESTRUTURA: BRANCA. CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM

RESINA PLÁSTICA VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEÇÃO

TERMOPLÁSTICO, MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM AUTO-RELEVO

DEVERÁ ESTAR NO ENCOSTO. ASSENTO COM MEDIDAS MÍNIMAS 340MM

X 340MM, ALTURA ASSENTO/CHÃO 349MM APROXIMADAMENTE, FIXADO

POR PARAFUSOS. ENCOSTO COM MEDIDAS MÍNIMAS 340MM X 330MM

COM PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA,

FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS, INTERLIGAÇÃO AO ENCOSTO EM

TUBO OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COBERTO PELO ENCOSTO,

ESTRUTURA REFORÇADA COM PÉS E 02 COLUNAS LATERAIS EM

MATERIAL PLÁSTICO EVITANDO CORROSÃO E DESGASTE. UMA BARRA

HORIZONTAL DE REFORÇO EM TUDO OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM

COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE

LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PÉS. APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA

COMERCIAL: LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE

TINTA NBR 10443/08, COM NO MÍNIMO 700 MICRONS; LAUDO EM NOME DO

FABRICANTE, EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA A

NÉVOA SALINA NBR 8094/83, EMITIDO POR LABORATÓRIO, NO MÍNIMO

1.500 HORAS; LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA, COM NO

MÍNIMO 1.500 HORAS, CONFORME NBR 8095/83, EMITIDO POR

LABORATÓRIO; RELATÓRIO DE ENSAIO DA DETERMINAÇÃO DO TEOR DE

CHUMBO NA PINTURA EPÓXI-PÓ DAS ESTRUTURAS METÁLICAS DOS

MÓVEIS, CONFORME LEI FEDERAL Nº 11.762/08 QUE FIXA O LIMITE

MÁXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAÇÃO DE TINTAS

IMOBILIÁRIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E MATERIAIS

SIMILARES; LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO TÉCNICO PARA

CONFIRMAÇÃO DA VERACIDADE DA RESINA ABS (BUTADIENO-

ESTIRENO-ACRILONITRILA); LAUDO ELABORADO POR LABORATÓRIO

ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO A RESISTÊNCIA AO

IMPACTO IZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO ESTIRENO – ABS, COM

RESISTÊNCIA MÍNIMA AO IMPACTO DE 150 J/M; LAUDO EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA A FLEXIBILIDADE DO ASSENTO

E ENCOSTO EM RESINA PLÁSTICA; PARECER TÉCNICO ELABORADO POR

EMPRESA OU PROFISSIONAL ESPECIALIZADO EM ERGONOMIA/ABERGO,

COMPROVANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM À ERGONOMIA;

CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE

CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS, COMPROVANDO QUE O ITEM

UNID 30 2.543,00 76.290,00



OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO

SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM

COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS

ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE

CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,

ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE;

5 12132 - CONJUNTO REFEITÓRIO COMPOSTO DE MESA COM 12 CADEIRAS –

TAMANHO INFANTIL.- MESA COM TAMPO BIIPARTIDO CONFECCIONADO

EM RESINA TERMOPLÁSTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO

2400MMX800MMX590MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA ,

FIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES

E INVISÍVEIS, BASE DO TAMPO DA MESA FORMADA POR 01 TUBO

QUADRADO MEDINDO 25MM X 25MM POSICIONADO SOB O TAMPO,

FABRICADA PELO PROCESSO DE CONFORMAÇÃO MECÂNICA POR

DOBRAMENTO, COBRINDO TODO O PERÍMETRO DA MESA RESULTANDO

EM UM ÚNICO PONTO DE SOLDA UNINDO AS EXTREMIDADES DO MESMO

TUBO, 02 BARRAS DE SUSTENTAÇÃO EM TUBO 50MM X 30MM E UMA

BARRA CONFECCIONADA EM TUBO QUADRADO 25MM X 25MM EM TODA

A EXTENSÃO DA MESA. 02 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O

TAMPO AOS PÉS EM TUBOS OBLONGO MEDINDO 77MM X 40MM COM

ESPESSURA MÍNIMA DE 1,5MM, MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM

AUTO-RELEVO DEVERÁ ESTAR NO ENCOSTO E NO TAMPO DA MESA BASE

DOS PÉS EM TUBOS OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM COM ESPESSURA

DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO. UMA BARRA DE SUSTENTAÇÃO EM TUBO

OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM FIXADAS ENTRE AS COLUNAS.

SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO

TOTALMENTE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE COMPÕEM OS PÉS,

DESEMPENHANDO A FUNÇÃO DE PROTEÇÃO DA PINTURA,

AUMENTANDO A DURABILIDADE, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PÉS

EM ARCO, MEDINDO APROXIMADAMENTE 163MM X 55MM X 52MM COM

TOLERÂNCIA DE +/- 1,00MM, FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM,

PODENDO SER INJETADAS NA MESMA COR DO TAMPO E PRESA À

ESTRUTURA POR MEIOS DE PARAFUSOS. CADEIRA COM ASSENTO E

ENCOSTO EM RESINA PLÁSTICA VIRGEM INTERLIGADOS, FABRICADOS

PELO PROCESSO DE INJEÇÃO TERMOPLÁSTICO, MARCA INJETADA EM

ALTO-RELEVO DEVERÁ ESTAR NO ENCOSTO. ASSENTO MEDINDO 340MM

X 340MM (+/-5MM), FIXADO À ESTRUTURA POR PARAFUSOS. ALTURA

ASSENTO/CHÃO 349MM. ENCOSTO MEDINDO 335MM X 300MM (+/-5MM),

COM PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA,

FIXADO À ESTRUTURA POR PARAFUSOS. TUBO DE AÇO INDUSTRIAL

MEDINDO 16MM X 30MM, ENCAIXANDO A BASE DO ASSENTO AO

ENCOSTO, COLOCADO POR DENTRO DAS BASES LATERAIS DO ENCOSTO,

NÃO FICANDO O TUBO EXPOSTO. ESTRUTURA REFORÇADA COM PÉS E 02

COLUNAS LATERAIS EM MATERIAL PLÁSTICO EVITANDO CORROSÃO E

DESGASTE, SENDO CADA COLUNA É FORMADA POR DUAS BASES

PARALELAS COM ESPESSURA 8,5MM E UMA PERPENDICULAR COM

ESPESSURA DE 11MM, COM ALOJAMENTO PARA PASSAGEM DO TUBO DE

INTERLIGAÇÃO COM O ASSENTO COM 125MM DE PROFUNDIDADE E

ESPESSURA DE 3 MM. FIXAÇÃO DAS COLUNAS AO TUBO DE FORMA

ÚNICA E INVISÍVEL ATRAVÉS DE PINO METÁLICO ROSCADO. PÉS COM

ESPESSURA MÍNIMA DE 5 MM E CONTENDO ALETAS NA BASE MENOR E

NA BASE MAIOR COM ESPESSURA 2,5MM PARA REFORÇO. EM SUAS

EXTREMIDADES CONTENDO PONTEIRAS PARA PROTEÇÃO. APRESENTAR

JUNTO A PROPOSTA COMERCIAL: LAUDO EM NOME DO FABRICANTE,

EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E

CAMADA DE TINTA NBR 10443/08, COM NO MÍNIMO 700 MICRONS; LAUDO

EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A

RESISTÊNCIA A NÉVOA SALINA NBR 8094/83, EMITIDO POR

LABORATÓRIO, NO MÍNIMO 1.500 HORAS; LAUDO EM NOME DO

FABRICANTE, EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A ATMOSFERA

ÚMIDA SATURADA, COM NO MÍNIMO 1.500 HORAS, CONFORME NBR

8095/83, EMITIDO POR LABORATÓRIO; RELATÓRIO DE ENSAIO DA

DETERMINAÇÃO DO TEOR DE CHUMBO NA PINTURA EPÓXI-PÓ DAS

ESTRUTURAS METÁLICAS DOS MÓVEIS, CONFORME LEI FEDERAL Nº

11.762/08 QUE FIXA O LIMITE MÁXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA

FABRICAÇÃO DE TINTAS IMOBILIÁRIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR,

VERNIZES E MATERIAIS SIMILARES; LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO

TÉCNICO PARA CONFIRMAÇÃO DA VERACIDADE DA RESINA ABS

(BUTADIENO-ESTIRENO-ACRILONITRILA); LAUDO ELABORADO POR

LABORATÓRIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO A

RESISTÊNCIA AO IMPACTO IZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO

ESTIRENO – ABS, COM RESISTÊNCIA MÍNIMA AO IMPACTO DE 150 J/M;

LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA A

FLEXIBILIDADE DO ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLÁSTICA;

PARECER TÉCNICO ELABORADO POR EMPRESA OU PROFISSIONAL

ESPECIALIZADO EM ERGONOMIA/ABERGO, COMPROVANDO QUE OS

PRODUTOS ATENDEM À ERGONOMIA; CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO,

NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS,

UNID 20 6.671,00 133.420,00



COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE

FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A

AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES FATORES:

CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS

TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS,

QUALIDADE, DURABILIDADE, ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E

FUNCIONALIDADE;

6 12133 - CONJUNTO REFEITÓRIO MESA COM 10 CADEIRAS – TAMANHO

ADULTO- MESA COM TAMPO BIPARTIDO, LISO, CONFECCIONADO EM

RESINA ABS, MEDINDO 2400MMX800MMX760MM, DOTADO DE NERVURAS

ESPESSURA DA SUPERFÍCIE DO TAMPO 4,5MM, BORDAS MEDINDO 30MM

SEM EMENDAS E COM ESPESSURA DE 4MM, FIXADO A ESTRUTURA POR

MEIO DE PARAFUSOS NÃO VISÍVEIS, BASE DO TAMPO DA MESA

FORMADA POR 01 TUBO QUADRADO MEDINDO 25MM X 25MM

POSICIONADO SOB O TAMPO, FABRICADA PELO PROCESSO DE

CONFORMAÇÃO MECÂNICA POR DOBRAMENTO, COBRINDO TODO O

PERÍMETRO DA MESA RESULTANDO EM UM ÚNICO PONTO DE SOLDA

UNINDO AS EXTREMIDADES DO MESMO TUBO, 02 BARRAS DE

SUSTENTAÇÃO EM TUBO 50MM X30MM E UMA BARRA CONFECCIONADA

EM TUBO QUADRADO 25MM X 25MM E TODA A EXTENSÃO DA MESA. 02

COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PÉS EM TUBOS

OBLONGO MEDINDO 77MM X 40MM COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,2MM,

MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM AUTO-RELEVO NO TAMPO DA

MESA. BASE DOS PÉS EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM COM

ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO. UMA BARRA DE

SUSTENTAÇÃO EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM FIXADAS

ENTRE AS COLUNAS. SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES

ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE COMPÕEM OS PÉS,

DESEMPENHANDO A FUNÇÃO DE PROTEÇÃO DA PINTURA,

AUMENTANDO A DURABILIDADE, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PÉS

EM ARCO, MEDINDO APROXIMADAMENTE 162MM X 53MM COM

TOLERÂNCIA DE +/- 2,00MM, FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM,

PODENDO SER INJETADAS NA MESMA COR DO TAMPO E PRESA À

ESTRUTURA POR MEIOS DE PARAFUSO.CADEIRA COM ASSENTO E

ENCOSTO, CONFECCIONADOS EM RESINA PLÁSTICA VIRGEM,

FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEÇÃO TERMOPLÁSTICO. ASSENTO

MEDINDO 400MM X 460MM (+/-5%), SEM ORIFÍCIOS FIXADOS POR MEIOS

DE PARAFUSOS. ALTURA ASSENTO/CHÃO 460MM.VENCOSTO MEDINDO

400MM X 315MM (+/-5%), SEM ORIFÍCIOS E COM PUXADOR PARA

FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA, COM MARCA INJETADA EM

AUTO-RELEVO, FIXADO POR PARAFUSO. TUBO DE AÇO INDUSTRIAL

MEDINDO 16MM X 30MM, ENCAIXANDO A BASE DO ASSENTO AO

ENCOSTO, COLOCADO POR DENTRO DAS BASES LATERAIS DO ENCOSTO,

NÃO FICANDO O TUBO EXPOSTO. ESTRUTURA REFORÇADA EM PEÇA

ÚNICA COM PÉS E 02 COLUNAS LATERAIS EM MATERIAL PLÁSTICO,

EVITANDO CORROSÃO E DESGASTE, SENDO CADA COLUNA É FORMADA

POR DUAS BASES PARALELAS COM ESPESSURA 8,5MM E UMA

PERPENDICULAR COM ESPESSURA DE 11MM, COM ALOJAMENTO PARA

PASSAGEM DO TUBO DE INTERLIGAÇÃO COM O ASSENTO COM 125MM DE

PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 3 MM. FIXAÇÃO DAS COLUNAS AO

TUBO DE FORMA ÚNICA E INVISÍVEL ATRAVÉS DE PINO METÁLICO

ROSCADO. PÉS COM ESPESSURA MÍNIMA DE 5 MM E CONTENDO NO

MÍNIMO 2 ALETAS NA BASE MENOR E 3 ALETAS NA BASE MAIOR COM

ESPESSURA 2,5MM PARA REFORÇO. EM SUAS EXTREMIDADES CONTENDO

PONTEIRAS PARA PROTEÇÃO, MEDINDO 160MM X 45MM E 75MM X 45MM.

MEDIDA DO PÉ 480MM X 40MM A 45MM NAS EXTREMIDADES. UMA

BARRA HORIZONTAL DE REFORÇO EM TUDO OBLONGO MEDINDO 16MM

X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA ENTRE UMA DAS COLUNAS

QUE LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PÉS. APRESENTAR JUNTO A

PROPOSTA COMERCIAL: LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO

POR LABORATÓRIO QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA

DE TINTA NBR 10443/08, COM NO MÍNIMO 700 MICRONS; LAUDO EM NOME

DO FABRICANTE, EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA

A NÉVOA SALINA NBR 8094/83, EMITIDO POR LABORATÓRIO, NO MÍNIMO

1.500 HORAS; LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA, COM NO

MÍNIMO 1.500 HORAS, CONFORME NBR 8095/83, EMITIDO POR

LABORATÓRIO; RELATÓRIO DE ENSAIO DA DETERMINAÇÃO DO TEOR DE

CHUMBO NA PINTURA EPÓXI-PÓ DAS ESTRUTURAS METÁLICAS DOS

MÓVEIS, CONFORME LEI FEDERAL Nº 11.762/08 QUE FIXA O LIMITE

MÁXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAÇÃO DE TINTAS

IMOBILIÁRIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E MATERIAIS

SIMILARES; LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO TÉCNICO PARA

CONFIRMAÇÃO DA VERACIDADE DA RESINA ABS (BUTADIENO-

ESTIRENO-ACRILONITRILA); LAUDO ELABORADO POR LABORATÓRIO

ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO A RESISTÊNCIA AO

IMPACTO IZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO ESTIRENO – ABS, COM

RESISTÊNCIA MÍNIMA AO IMPACTO DE 150 J/M; LAUDO EMITIDO POR

UNID 20 9.197,00 183.940,00



LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA A FLEXIBILIDADE DO ASSENTO

E ENCOSTO EM RESINA PLÁSTICA; PARECER TÉCNICO ELABORADO POR

EMPRESA OU PROFISSIONAL ESPECIALIZADO EM ERGONOMIA/ABERGO,

COMPROVANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM À ERGONOMIA;

CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE

CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS, COMPROVANDO QUE O ITEM

OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO

SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM

COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS

ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE

CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,

ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE;

7 12134 - CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR- MESA COM

TAMPO MEDINDO 1200MM DE COMPRIMENTO POR 800MM DE LARGURA

INJETADO EM RESINA ABS. ESPESSURA DA SUPERFÍCIE DO TAMPO 6MM,

BORDAS MEDINDO 30MM SEM EMENDAS E COM ESPESSURA DE 3,5,MM.

ALTURA TAMPO/CHÃO 760MM, MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM

ALTO-RELEVO. PAINEL FRONTAL CONFECCIONADO EM COMPENSADO

MULTILAMINADO 15 MM, REVESTIDOS EM FÓRMICA, FIXADO A

ESTRUTURA ATRAVÉS DE PARAFUSOS. BASE DO TAMPO DA MESA

FORMADA POR 01 TUBO QUADRADO MEDINDO 25MM X 25MM

POSICIONADO SOB O TAMPO, FABRICADA PELO PROCESSO DE

CONFORMAÇÃO MECÂNICA POR DOBRAMENTO, COBRINDO TODO O

PERÍMETRO DA MESA RESULTANDO EM UM ÚNICO PONTO DE SOLDA

UNINDO AS EXTREMIDADES DO MESMO TUBO, 02 BARRAS DE

SUSTENTAÇÃO EM TUBO 50MM X30MM E UMA BARRA CONFECCIONADA

EM TUBO QUADRADO 25MM X 25MM E TODA A EXTENSÃO DA MESA. 02

COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PÉS EM TUBOS

OBLONGO MEDINDO 77MM X 40MM COM ESPESSURA MÍNIMA DE 1,2MM.

BASE DOS PÉS EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM COM

ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO. UMA BARRA DE

SUSTENTAÇÃO EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM FIXADAS

ENTRE AS COLUNAS. SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES

ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE COMPÕEM OS PÉS,

DESEMPENHANDO A FUNÇÃO DE PROTEÇÃO DA PINTURA,

AUMENTANDO A DURABILIDADE, ACOMPANHAM O FORMATO DOS PÉS

EM ARCO, MEDINDO APROXIMADAMENTE 162MM X 53MM, FABRICADAS

EM POLIPROPILENO VIRGEM, PODENDO SER INJETADAS NA MESMA COR

DO TAMPO E PRESA À ESTRUTURA POR MEIOS DE PARAFUSOS. TODA A

ESTRUTURA METÁLICA É FABRICADA EM TUBO DE AÇO INDUSTRIAL

TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS QUÍMICOS PARA PROTEÇÃO E

LONGEVIDADE DA ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVÉS DO SISTEMA MIG.

CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO, CONFECCIONADOS EM RESINA

PLÁSTICA VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEÇÃO

TERMOPLÁSTICO. ASSENTO MEDINDO 400MM X 460MM (+/-5%), SEM

ORIFÍCIOS FIXADOS POR MEIOS DE PARAFUSOS. ALTURA ASSENTO/CHÃO

460MM. ENCOSTO MEDINDO 400MM X 315MM (+/-5%), SEM ORIFÍCIOS E

COM PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA, COM

MARCA INJETADA EM AUTO-RELEVO, FIXADO POR PARAFUSO. TUBO DE

AÇO INDUSTRIAL MEDINDO 16MM X 30MM, ENCAIXANDO A BASE DO

ASSENTO AO ENCOSTO, COLOCADO POR DENTRO DAS BASES LATERAIS

DO ENCOSTO, NÃO FICANDO O TUBO EXPOSTO. ESTRUTURA REFORÇADA

EM PEÇA ÚNICA COM PÉS E 02 COLUNAS LATERAIS EM MATERIAL

PLÁSTICO, EVITANDO CORROSÃO E DESGASTE, SENDO CADA COLUNA É

FORMADA POR DUAS BASES PARALELAS COM ESPESSURA 8,5MM E UMA

PERPENDICULAR COM ESPESSURA DE 11MM, COM ALOJAMENTO PARA

PASSAGEM DO TUBO DE INTERLIGAÇÃO COM O ASSENTO COM 125MM DE

PROFUNDIDADE E ESPESSURA DE 3 MM. FIXAÇÃO DAS COLUNAS AO

TUBO DE FORMA ÚNICA E INVISÍVEL ATRAVÉS DE PINO METÁLICO

ROSCADO. PÉS COM ESPESSURA MÍNIMA DE 5 MM E CONTENDO NO

MÍNIMO 2 ALETAS NA BASE MENOR E 3 ALETAS NA BASE MAIOR COM

ESPESSURA 2,5MM PARA REFORÇO. EM SUAS EXTREMIDADES CONTENDO

PONTEIRAS PARA PROTEÇÃO, MEDINDO 160MM X 45MM E 75MM X 45MM.

MEDIDA DO PÉ 480MM X 40MM A 45MM NAS EXTREMIDADES. UMA

BARRA HORIZONTAL DE REFORÇO EM TUDO OBLONGO MEDINDO 16MM

X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA ENTRE UMA DAS COLUNAS

QUE LIGA A BASE DO ASSENTO AOS PÉS. APRESENTAR JUNTO A

PROPOSTA COMERCIAL: LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO

POR LABORATÓRIO QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA

DE TINTA NBR 10443/08, COM NO MÍNIMO 700 MICRONS; LAUDO EM NOME

DO FABRICANTE, EMITIDO POR LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA

A NÉVOA SALINA NBR 8094/83, EMITIDO POR LABORATÓRIO, NO MÍNIMO

1.500 HORAS; LAUDO EM NOME DO FABRICANTE, EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A ATMOSFERA ÚMIDA SATURADA, COM NO

MÍNIMO 1.500 HORAS, CONFORME NBR 8095/83, EMITIDO POR

LABORATÓRIO; RELATÓRIO DE ENSAIO DA DETERMINAÇÃO DO TEOR DE

CHUMBO NA PINTURA EPÓXI-PÓ DAS ESTRUTURAS METÁLICAS DOS

MÓVEIS, CONFORME LEI FEDERAL Nº 11.762/08 QUE FIXA O LIMITE

UNID 50 2.938,00 146.900,00



MÁXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA FABRICAÇÃO DE TINTAS

IMOBILIÁRIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E MATERIAIS

SIMILARES; LAUDO EMITIDO POR LABORATÓRIO TÉCNICO PARA

CONFIRMAÇÃO DA VERACIDADE DA RESINA ABS (BUTADIENO-

ESTIRENO-ACRILONITRILA); LAUDO ELABORADO POR LABORATÓRIO

ACREDITADO PELO INMETRO DE ENSAIO ATESTANDO A RESISTÊNCIA AO

IMPACTO IZOD DO ACRILONITRILABUTADIENO ESTIRENO – ABS, COM

RESISTÊNCIA MÍNIMA AO IMPACTO DE 150 J/M; LAUDO EMITIDO POR

LABORATÓRIO QUANTO A RESISTÊNCIA A FLEXIBILIDADE DO ASSENTO

E ENCOSTO EM RESINA PLÁSTICA; PARECER TÉCNICO ELABORADO POR

EMPRESA OU PROFISSIONAL ESPECIALIZADO EM ERGONOMIA/ABERGO,

COMPROVANDO QUE OS PRODUTOS ATENDEM À ERGONOMIA;

CATÁLOGO TÉCNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE

CONSTARÃO IMAGENS E DESENHOS, COMPROVANDO QUE O ITEM

OFERTADO FAZ PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAÇÃO. ESTA CONDIÇÃO

SERÁ DE EXTREMA RELEVÂNCIA PARA A AVALIAÇÃO DO MESMO, ASSIM

COMO OS SEGUINTES FATORES: CONFORMIDADE COM AS

ESPECIFICAÇÕES, CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS E CERTIFICADOS DE

CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,

ACABAMENTO, ESTÉTICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE;

TOTAL 2.368.790,00

 
9.2 CADASTRO DE RESERVA: O CADASTRO RESERVA SERÁ COMPOSTO CONFORME DESCRITO EM RELATÓRIO DE
CLASSIFICAÇÃO
 
CLÁUSULA DÉCIMA
DOS ÓRGÃOS PARTICIPANTES E SECRETARIAS DE ORIGEM
 
10.1 SÃO ÓRGÃOS E ENTIDADES PÚBLICAS PARTICIPANTES DO REGISTRO DE PREÇOS: SECRETARIA MUNICIPAL DA
EDUCAÇÃO, CULTURA, ESPORTE E TURISMO.
 
CLÁUSULA DÉCIMA PRIMEIRA
DAS DISPOSIÇÕES FINAIS
 
11.1 É FACULTADO AO GESTOR DA ATA E OU À AUTORIDADE SUPERIOR, EM QUALQUER FASE DA VIGÊNCIA DESTA ATA, A
PROMOÇÃO DE DILIGÊNCIA DESTINADA A ESCLARECER, SANAR DÚVIDAS, FISCALIZAR QUAISQUER ASSUNTOS INERENTES
À ATA.
 
11.2 AS QUESTÕES DECORRENTES DA UTILIZAÇÃO DA PRESENTE ATA QUE NÃO POSSAM SER DIRIMIDAS
ADMINISTRATIVAMENTE, SERÃO PROCESSADAS E JULGADAS, NO FORO DA CIDADE DE SÃO MIGUEL/RN, COM EXCLUSÃO DE
QUALQUER OUTRO.
 
11.3 AS CONDIÇÕES GERAIS DO FORNECIMENTO, TAIS COMO OS PRAZOS PARA ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO, AS
OBRIGAÇÕES DA ADMINISTRAÇÃO E DO FORNECEDOR REGISTRADO, PENALIDADES E DEMAIS CONDIÇÕES DO AJUSTE,
ENCONTRAM-SE DEFINIDOS NO TERMO DE REFERÊNCIA, ANEXO AO EDITAL.
 
11.4 É VEDADO EFETUAR ACRÉSCIMOS NOS QUANTITATIVOS FIXADOS NESTA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS, INCLUSIVE O
ACRÉSCIMO DE QUE TRATA O § 1º DO ART. 65 DA LEI Nº 8.666/93.
 
E, POR ESTAREM ASSIM, JUSTAS E CONTRATADAS, FIRMAM O PRESENTE INSTRUMENTO EM 01 (UM) VIA NA PRESENÇA DAS
TESTEMUNHAS QUE TAMBÉM O SUBSCREVEM.
 
SÃO MIGUEL/RN, 09/05/2022
 
Prefeitura Municipal de São Miguel
CÉLIO GONÇALVES DE QUEIROZ
Prefeito
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